




REACTORES BIOLÓGICOS
VOLUMEN UNITARIO:  304.6 m3

VOLUMEN TOTAL:    609.2 m3

PUENTE DECANTADOR

PDR-201

NOTA-1- DESCARGA DIRECTA SOBRE CONTENEDOR

INCLUIDOS EN EL SUMINISTRO DEL EQUIPO
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ESPESADOR MECANICO

HOMOGENEIZACION
FANGOS ESPESADOS
VOLUMEN = 8 m3

DN20
4VBL205

7 horas/dia. 5 dias/semana

(   ) EQUIPOS SUMINISTRADOS

(Ø¾")

DE ARQUETA SALIDA
AGUA DECANTADA

DN 32
5VBL-201

AGUA DE SERVICIOS

GRUPO DE PRESION

( 2 )  Q. TOTAL = 14 m ³/ h.

(   ) EQUIPOS SUMINISTRADOS

CON EL GRUPO DE PRESION
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DOSIFICACION DE POLI LIQUIDO

- INTERRUPTORES CAUDAL
- BOMBA DOSIFICADORA
- CUADRO DE CONTROL
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FQ  =  MEDIDOR DE CAUDAL

PSV = VALVULA DE SEGURIDAD

LINEA DE REACTIVOS

LINEA DE FANGOS

LINEA DE AGUA SEVICIOS

NOTA-1- DESCARGA DIRECTA SIN TUBERIA

INCLUIDOS EN EL SUMINISTRO DEL EQUIPO
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BD-202
BOMBA DOSIFICADORA

Q. UNIT = 17-170 l/h.

DE POLIELECTROLITO

DPC-202

DPTO. DE POLIELECTROLITO

PI
201

V = 1.000 l.

DN25(32 PVC)

DN40
(50 PVC)

4VB204

4VB201

AGR-202
POLIELECTROLITO

AGITADOR

LSLL

M
LALL

LSH

LSL

DN25(32 PVC)
DN 15
4VB202 DN 15 (20 PVC)

DN 15
4VB203

M

DN 20
4VB205

N
O
TA
 
-
1
-

4VC-202

Q. UNIT:  4 m³/h.

DN 32
DEPOSITO 4VBL-201

BH-202
BOMBEO FANGOS ESPESADOS

M205
VF

DN 50
4VC-201

PSH
202

202

DN 50

DN 50 A.C.

PAH

A.
C
.

D
N
 
1
5
 
(2
0
 
P
VC

)

P
VC

FIT-204

DN 50 A.C.
FIT

DN 50 A.C.

POLIPASTO MANUAL
POM-201

1500 Kg.

LAL

LSL

LIT

LSH

LAH

LSHH

LAHH

LSLL

LALL

(25 PVC)
DN 20

DN20
(25 PVC)

FI
201

AGUA DE INDUSTRIAL

DN 20

DN20(25 PVC)

4VB206

DN 20
4VB207

PARA DILUCION

D
N
 
1
0
0

N
O
TA
 
-
1
-

FANGOS DESHIDRATADOS
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